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(37) Abstract 



niustrated and described is a medK)d of closing filled, open-top folding-box 
pakaging containers (1) fanned from bottom-sealed tube sections. The containeis aie 
closed by ultxasonic welding, using a sonotrcde (6) and an anvil (5) having a lecess 
foe the length seam (2) on the contains (1). Also described is device fcx fiUing such 
containers (1) and closing Hie lidge seam (8) at the top. The solidly of die filled 
containers (1) is optimized by deiemining the position of the laigth seam C2) on each 
container (1) with lespect to the cell conveying the ccmtainer, orienting the anvil at 
right angles to the direction in «1uch die container (1) is being conveyed until die 
position of the Iragtii seam (2) of the next container (1) to be closed coincides with diat 
oi the recess for tiie lengA seam (2), and sealing and folding the ridge seal (8) or the 
top seal. Hie device used is characterized in that a device is fitted for determining the 
positicm of die length seam (2) on the container (1), with respect to the cell conveying 
the container (1), in that the anvO (5) can be adjusted so that it Is at ri^t angles to 
the direction in which the container (I) is being conveyed and in that a control unit is 
fitted which orients the anvil (3) with respect to the lengdi seam (2) on the container 
(1) to be seated. 




(57) Zu'BwinmpnfHssung 



Dargcstellt und beschrieben ist ein Verfahrcn zum VerschUefien von geflUllen. aus bodengesiegelten Sdjlauchabscteuttoi gebildeten 
oben offeiwn Faltschachtelpaclcungen (1). wobei das Verschlieflen mittek einer Ultraschallyeischweiflung mit mife ernes cine Ausnehmung 
for die LJlngsnaht (2) der Faltschachtelpackiing (1) aufweisenden Ambosses (5) und einer Son^odc (6) erfolg, Vomdining 
zL Fflllen von sold«n Faltschachtelpaclcungen (1) und VeischlieBen der Giebelnaht (8). „Eme <)ptiniate Dicho^tt der geffl^ 
Faltschachtelpaclcungen (1) wild eneicht durch Eifessen der Position der Ltogsnaht (2) jeder Faltschachtelpackung (1) m bezug auf dw 
diese transpOTtfeiemte Zelle. Ausrichten des Ambosses quer zur Transportrichtung der Faltschachtelpackungen (1). bis die Aiiraehmung fOr 
die Langsnaht (2) mit der tatsSchlichen Position der LJtagsnaht (2) der nflchsten zu veischlieBemlen Fatechachte^tamg (1) toinsommt. 
und Ve«iegeln und Umlegen der Giebelnaht (8) bzw. Stegnaht Die entsprechende Vonichtung ist daduich ^tomzeichiiet. daB cine 
Vonichtung zum Erfassen der Position der Lflngsnaht (2) einer Faltschachtelpactamg (1) in bezug auf die die Faltscta^lpackung (1) 
transpoitierende Zelle vorgesehen ist. daB der AmboB (5) quer zur Transportrichtung der Faltschachtelpactamg (1) veisteUtar ist und dafl 
eine Sttuereinheit zur Ausiichtung des Ambosses (5) in bezug auf die Ltogsnaht (2) der zu siegelnden Faltschachtelpactamg (I) vorgesehen 
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Verfahren tmd Vorrichtxmg zun Verschlie&en von 
gefullten Faltschachtelpackungen 

Die Erfindung betrifft zunachst ein Verfahren zum 
VerschlielSen von gefullten, aus bodengesiegelten 
Schlauchabschnitten gebildeten oben offenen 
Faltschachtelpackungen, wobei das Verschliefien durch 
Versiegeln und Umlegen der Giebelnaht bzw, Stegnaht 
mittels einer Ultraschallverschweifiung mit Hilfe eines 
eine Ausnehmung fur die Langsnaht der 
Faltschachtelpackung aufweisenden Ambosses und einer 
Sonotrode erfolgt 

Daruber hinaus betrifft die Erfindung eine Vorrichtung 
zum Fxlllen solcher Faltschachtelpackungen und 
VerschlieSen der Giebelnaht, tnit einer Zuf {ihreinheit fur 
die Schlauchabschnitte, einer Vorf alteinheit , einer 
Fulleinheit, einer einen AmboS und eine Sonotrode 
aufweisenden Verschliefieinheit und Ubergabe- und 
Transport einrichtungen fur die Faltschachtelpackungen, 
wobei der AmboS eine Ausnehmung fur die Langsnaht der 
Faltschachtelpackung aufweist. 

Es sind quaderf ormige Flachgiebelpackungen und Verfahren 
zu ihrem VerschlieSen bekannt (GB-PS 15 09 622) , die 
vornehmlich auf dem Gebiet der Fliissigkeitsverpackung bei 
normalen Kalt-, Kalt-Steril- , Heifi- und aseptischer 
Fullung eingesetzt werden. Dabei ist man bemuht, die 
Packungen unmittelbar nach dem Fullen zu verschliefien, um 
jegliche Verschmutzungsmoglichkeit des Packungsinhaltes 
zuverlassig ausschlie&en zu kdnnen. 
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Es ist bekannt, mit Faltrillen versehene, zu einem 
Schlauchabschnitt zusammengeklebte 
Faltschachtelzuschnitte beispielsweise auf einem 
umlaufenden Dornrad mit radial angeordneten, im 
Querschnitt rechteckigen Dornen aufzuformen und am 
bodenseitigen Ende mit einer Siegelung zu verschlieSen. 
Als Zuschnittmaterial wird dabei heiSsiegelf ahiges 
Kartonverbundmaterial verwendet . Die auf diese Weise 
gebildeten bodengesiegelten und an einem Ende offenen 
Faltschachtelbehalter werden mittels einer 
Ubergabestation von den Dornen abgezogen und auf einen 
waagerecht und geradlinig verlauf enden, eine Vielzahl von 
Zellen aufweisenden Transporteur gegeben, der die 
Behalter in Reihe schrittweise zunachst durch eine 
Sterilisierstation und weiter unter einen oder mehrere im 
Abstand der Behaiter hintereinander angeordnete 
Produktausiasse transportiert , Nach dem Befiillen der 
Faltschachtelpackungen mQssen die Packungen an ihrem 
oberen Ende durch Versiegeln der sogenannten Steg- oder 
Giebelnaht geschlossen werden. Dazu erfolgt zunachst eine 
Vorfaltung des oberen Bereiches der Faltschachtelpackung 
zu einer Stegnaht . Die eigentliche VerschweiBung der so 
gebildeten Stegnaht erfolgt mittels AmbolS und Sonotrode. 

Damit nun eine optimale Dichtigkeit der Packung 
garantiert werden kann, muS die UltraschallschweiBung mit 
einem bestimmten Druck und genau positionierten 
SchweiSwerkzeugen erfolgen, damit auch der die LSngsnaht 
der Faltschachtelpackung enthaltende Bereich in der 
Stegnaht bzw. Giebelnaht zuverlassig versiegelt werden 
kann. Aus der Praxis ist es bereits bekannt, den AmboS im 
Bereich dieser Langsnaht mit einer Ausnehmung zu 
versehen, urn eine optimale Versiegelung der Giebelnaht zu 
ermSglichen. Auf diese Weise kann eine uberhohte 
Fachenpressung im Langsnahtbereich vermieden werden. 
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Stimmt jedoch die Lage der Ausnehtnung im Ambofi nicht 
exakt mit der tatsachlichen Position der Langsnaht der 
Faltschachtelpackung uberein, so kommt es auf der einen 
Seite der Langsnaht zu einer sogenannten "Kanalbildung" 
xind auf der anderen Seite durch zu hohe Flachenpressung 
2u Brandpunkten . Dies kann zu Undichtigkeiten der Packung 
im Bereich der die Packung oben verschlieEenden 
Schweifinaht fuhren. Die Erhohung des Siegeldruckes oder 
der Schweifidauer vermag die vorbeschriebenen Nachteile 
nicht zufriedenstellend zu losen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, das 
eingangs genannte Verfahren zutn VerschlieSen von 
gefullten Faltschachtelpackungen und die entsprechende 
Vorrichtung so auszugestalten und weiterzubilden, daS die 
zuvor erwShnten Nachteile mit Sicherheit vermieden 
werden, um eine optimale Dichtigkeit der gefullten 
Faltschachtelpacktingen zu erreichen. 

Hinsichtlich des Verfahrens wird die Aufgabe dadurch 
gelost, daS vor der Beauf schlagung der Packung mit 
Ultraschall die folgenden Schritte durchgefuhrt werden: 

Erfassen der Position der Langsnaht jeder 
Faltschachtelpackung in bezug auf eine die 
Faltschachtelpackung transport ierende Zelle und 

Ausrichten des Ambosses cjuer zur Transport richtung 
der Faltschachtelpackungen bis die Ausnehmung fiir die 
Langsnaht mit der tatsachlichen Position der 
Langsnaht der nachsten zu verschlielSenden 
Faltschachtelpackung ubereinstiramt . 

VorrichtungsmSlSig besteht die Losung der Aufgabe darin, 
daS eine Vorrichtung zum Erfassen der Position der 
Langsnaht einer Faltschachtelpackung in bezug auf eine 
die Packung transportierende Zelle vorgesehen ist, dafi 
der Ambofi guer zur 
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Transportrichtxmg der Faltschachtelpackung verstellbar 
ist und da& eine Steuereinheit zur Ausrichtung des 
Ambosses in bezug auf die LSngsnaht der zu siegelnden 
Faltschachtelpackung vorgesehen ist. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren bzw. die erf indungsgemtSe 
Vorrichtxing sind besonders vorteilhaft, weil mit ihnen 
bei konstruktiv geringem Aufwand eine optimale 
Ausrichtung von LSngsnaht und Ambofiausnehmiing eirmoglicht 
wird. Zusatzlich ist durch die jeweilige Lage der 
Langsnaht eine Uberprufung der Packungszellen an der 
Fullmaschine moglich. 

Da die befiillten Packungen auf den Zellen des 
Transporteurs unverschieblich angeordnet sind, ist es 
denkbar, daS das Erfassen der Position der LSngsnaht der 
Faltschachtelpackung unmittelbar vor oder nach dem 
Befullen erfolgt. 

Es ist jedoch auch denkbar, daiS das Erfassen der Position 
der LSngsnaht der Faltschachtelpackung erst in der 
Siegelstellung der Giebelnaht erfolgt. Die zweite 
Alternative ist besonders vorteilhaft, da eine 
Verschiebung der Faltschachtelpackung durch irgendeine 
Premdeinwirkung zuverlassig ausgeschlossen ist. 

Zutn Erfassen der Position der Langsnaht der 
Faltschachtelpackung ist in bevorzugter Ausgestaltung der 
Erfindung ein Tastkopf vorgesehen, welcher quer zur 
Transportrichtung uber die hochstehende , die Langsnaht 
aufweisende Packungswand fahrt und die ermittelten 
Positionen an eine Steuereinheit weitergibt. Die 
Steuereinheit kann in bevorzugter Weiterbildung als 
Mikroprozessor ausgefiihrt sein. Mit den von der 
Steuereinheit empfangenen Signalen wird die eigentliche 
Verstellung des Ambosses vorgenommen . Bevorzugt wird als 
Antrieb fur den AmboS ein Schrittmotor verwendet . 
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Urn die Spannungen innerhalb der Giebelnaht, insbesondere 
aufgnind der seitlich umgelegten Ohren zu reduzieren, 
erfolgt nach einer weiteren Lehre der Erf indung das 
Versiegeln der Giebelnaht nach Umlegen der vorgefalteten 
Giebelnaht in einem von der Vertikalen abweichenden 
Winkel, welcher vorzugsweise im Bereich von 30^ bis 60** 
zur Vertikalen liegt. Dazu ist es besonders zweckmSfiig, 
wenn der AmboS einen keilfdrmigen Querschnitt aufweist, 
urn in den "Zwickelbefeich" zwischen dem Packungsgiebel 
und der Packungsoberseite eingreifen zu konnen. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer lediglich ein 
bevorzugtes Ausfuhrungsbei spiel darstellenden Zeichnung 
naher erlautert. In der Zeichnung zeigen 

Fig.l einen ersten Teil der erf indungsgemafien 

Vorrichtung in perspektivischer Darstellung und 

Fig. 2 einen weiteren Teil der erf indungsgemafien 

Vorrichtung in perspektivischer Darstellung. 

In Pig. 1 ist schematisch eine nur in ihrem oberen 
Bereich gezeigte Faltschachtelpackung 1 mit einer eine 
Langsnaht 2 aufweisenden Seitenwand 3 dargestellt. 
Hierbei handelt es sich urn eine bereits gefullte 
Faltschachtelpackung 1, welche also kurz vor dem 
Versiegeln, d.h. vor dem VerschlielSen des offenen 
Kopf bereiches steht . 

Zum Erfassen der Position der Langsnaht 2 der 
Faltschachtelpackung 1 in bezug auf die die 
Faltschachtelpackung 1 transportierende nicht 
dargestellte Zelle ist ein Tastkopf 4 vorgesehen, welcher 
entlang des Doppelpf eiles linear cjuer verschiebbar ist, 
um die genaue Lange und Position der Langsnaht 2 
f estzustellen. Die vom Tastkopf 4 ermittelten Daten 
werden an eine nicht dargestellte Steuereinheit 
weitergegeben - 
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In Fig. 2 ist die Faltschachtelpackung 1 unmittelbar vor 
dem Versiegeln dargestellt. Dabei weist die 
Verschliefieinheit einen Ambofi 5 und eine Sonotrode 6 auf , 
welche beide nur teilweise dargestellt sind. Der AmboS 5 
weist eine fur die LSngsnaht verges ehene Ausnehmung 7 
auf , welche mittels der linearen Verstellbarkeit des 
Axnbosses 5 in Deckung mit der Langsnaht 2 gebracht wird. 
Als Antrieb dient hier vorzugsweise ein, ebenfalls nur 
schematisch dargestellter , Schrittmotor 9. 

Mit Hilfe der von der nicht dargestellten Steuereinheit 
gelieferten Signale verfahrt der Schrittmotor 9 entlang 
der durch den Doppelpfeil P2 dargestellten Richtung den 
Ambofi 5, bis die Ausnehmung 7 exakt zur Langsnaht 2 
ausgerichtet ist . Danach f ahren AmboS 5 und Sonotrode 6 
entlang der Doppelpfeile P3 in ihre Siegelposition, wobei 
die Langsnaht 2 die gegenuberliegende Seitenwand in die 
Ausnehmung 7 des Ambosses 5 hineindruckt . Auf diese Weise 
wird eine zuverlassig dichte Giebelnaht 8 erreicht, da 
sowohl die Kanalbildung als auch Brandpunkte im Bereich 
der Langsnaht 2 zuverlassig ausgeschlossen werden konnen. 

Aus Fig. 2 geht hervor, dafi der Querschnitt des Ambosses 
5 keilformig ausgebildet ist. Auf diese Weise lassen sich 
die Eigenspannungen in der Faltschachtelpackung 1, welche 
insbesondere durch das seitliche Anheften der 
heruntergeklappten Packungsohren 10 auftreten, auf ein 
Minimum reduzieren. 
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Patent&nspruche : 

1. Verfahren zum Verschliefien von gefQllten, aus 
bodengesiegelten Schlauchabschnitten gebildeten oben 
offenen Faltschachtelpackimgen, wobei das VerschlieBen 
durch Verslegeln und Umlegen der Giebelnaht bzw. Stegnaht 
mittels einer Ultraschallverschweifiung mit Hllfe eines 
eine Ausnehmung fur die Langsnaht der 
Faltschachtelpackung au£weisenden Axnbosses und einer 
Sonotrode erfolgt, 

dadurch gekennzeichnet, daS vor der 
Beauf schlagung der Packung mit Ultraschall die folgenden 
Schritte durchgefiihrt werden: 

Erfassen der Position der Langsnaht jeder 
Faltschachtelpackung in bezug auf eine die 
Faltschachtelpackung transport ierende Zelle und 

Ausrichten des Ambosses quer zur Transportrichtung 
der Faltschachtelpackungen bis die Ausnehmung £ur die 
li&ngsnaht mit der tatsachlichen Position der 
Iicingsnaht der nSchsten zu verschlielSenden 
Faltschachtelpackung {Ibereinstimmt . 

2 . Verfahren nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, dafi das 
Erfassen der Position der Langsnaht der 
Faltschachtelpackung unmittelbar vor oder nach dem 
Bef ullen erf olgt . 

3 • Verfahren nach Anspruch 1 oder 2 / 

dadurch gekennzeichnet, da£ das 
Erfassen der Position der Langsnaht der 
Faltschachtelpackung in der St el lung der 
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Faltschachtelpackung erfolgt, in der die Siegelung der 
Giebelnaht f olgt . 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3^ 
dadurch gekennzeichnet, daS zum 
Erfassen der Position der Langsnaht der 
Faltschachtelpackung ein Tastkopf quer zur 
Transport richtung der Faltschachtelpackung uber die 
hochstehende , die Langsnaht aufweisende Packungswand 
f ahrt . 

5 . Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4 , 
dadurch gekennzeichnet, daB das 
Versiegeln der Giebelnaht nach Umlegen der vorgef alteten 
Giebelnaht in einem von der Vertikalen abweichenden 
Winkel erf olgt. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, daS als 
Winkel der umgelegten Giebelnaht ein Bereich von 30® bis 
60^ zur Vertikalen gewahlt wird. 

7 Vorrichtung zum Fullen von aus bodengesiegelten 
Schlauchabschnitten gebildeten Faltschachtelpackungen und 
VerschlieSen der Giebelnaht, mit einer Zuf uhreinheit fur 
die Schlauchabschnitte, einer Vorf alteinheit , einer 
Fulleinheit, einer einen AmboS und eine Sonotrode 
aufweisenden Verschliefieinheit und Ubergabe- und 
Transporteinrichtungen fur die Faltschachtelpackungen, 
wobei der AmboS eine Ausnehmung fiir die Langsnaht der 
Faltschachtelpackung aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, dalS eine 
Vorrichtung zum Erfassen der Position der Langsnaht (2) 
einer Faltschachtelpackung (1) in bezug auf eine die 
Faltschachtelpackung (1) transport ierende Zelle 
vorgesehen ist, dafi der AmboS (5) quer zur 
Transport richtung der Faltschachtelpackung (1) 
verstellbar ist und daS eine Steuereinheit zur 
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Ausrichtung des Ambosses (5) in bezug auf die Langsnaht 
(2) der zu siegelnden Faltschachtelpackung (1) vorgesehen 
ist . 

8. Vorrichtxing nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, daS zutn 
Erfassen der Position der Langsnaht (2) der 
Faltschachtelpackung (1) ein quer zur Transportrichtxing 
beweglicher Tastkopf (4) vorgesehen ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, dalS als 
Steuereinheit zur Ausrichtung des Ambosses (5) in bezug 
auf die Langsnaht (2) der zu siegelnden 
Faltschachtelpackung (1) ein Mikroprozessor vorgesehen 
ist • 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daS als 
Antrieb fur den AmboS (5) ein Schrittmotor (9) vorgesehen 
ist . 

11. Vorrichtung nach einem der Ansprxiche 7 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daS der Ambofi 
(5) einen keilfdrmigen Querschnitt aufweist. 
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